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Nowoczesne procesy przygotowania powierzchni
Znaczenie dobrego przygotowania powierzchni

Oczyszczenie powierzchni jest niezbednym etapem jej . . .
przygotowania przed nakladaniem powtok. Usuniecie

wszystkich zanieczyszczen, organicznych i nieorganicznych,
jest warunkiem uzyskania dobrego efektu koncowego. '

Niewtasciwe i/lub niedoktadne oczyszczenie powierzchni powoduije:
» Wizualne defekty powtok galwanicznych, lakierniczych
« Stabg przyczepnosc¢ natozonego metalu, farby lub emalii

Obnizona odpornosc¢ korozyjna

* W komorze solnej
* W testach cyklicznych

Wozrost kosztow produkgji przez produkowanie wadliwych powtok
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Nowoczesne procesy przygotowania powierzchni
Mycie i odttuszczanie

Mycie alkaliczne — prawdopodobnie najbardziej
uniwersalny etap obrébki powierzchni metalu

Pomimo przekonania, ze “mydto to mydto”,

w procesie naktadania powtok galwanicznych

czy malarskich, istotne jest doktadne oczyszczenie
powierzchni

Dobér odpowiedniego produktu i parametréow
pracy ma ogromny wptyw na caty proces
pokrywania powierzchni
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Nowoczesnhe procesy przygotowania powierzchni
Kapiele konwencjonalne

Konwencjonalne odttuszczania alkaliczne

usuwajg wiekszosc zanieczyszczen '
organicznych, jednak posiadaja wady: i

» Wysoka temperatura pracy (60 — 80°C)
* Wysokie koszty energii

+ Czeste wymiany

Gdy zanieczyszczenia organiczne sg usuwane
z powierzchni detalu, zostajg zemulgowane
w kapieli, co skutkuje stopniowym spadkiem
jej zdolnosci myjacych, prowadzac

do koniecznosci wymiany kapieli na nowa
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Nowoczesnhe procesy przygotowania powierzchni
Odttuszczania niskotemperaturowe o dtugim czasie uzytkowania

Stable
cleaning Energy
performance savings
.‘. Chemical
. savings SN Reduced
. emissions
.. Less
Te., fre quent Increased

Reduced
waste cleaner

make-ups Safer work

productivity

environment

Labor
savings
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Nowoczesne procesy przygotowania powierzchni
UniPrep®- niskotemperaturowe odttuszczania o dtugim czasie uzytkowania

Niskotemperaturowe odttuszczania UniPrep® o diugim czasie uzytkowania wspomagajg naturalny
rozktad zemulgowanych zanieczyszczen, wpisujac sie w trend technologii zrwnowazonych
srodowiskowo

Odttuszczania UniPrep® zapewniajg nastepujace korzysci w porownaniu z konwencjonalnymi
odttuszczaniami alkalicznymi:

* Mnigjsza czestotliwos¢ wymian
7 B tatwiejsza obrdébka Sciekow
* Nizsza temperatura pracy

. :mks | Atotech MKS | ATOTECH GMF SEMINAR POLAND 2023



Nowoczesne procesy przygotowania powierzchni
UniPrep®- niskotemperaturowe odttuszczania o dtugim czasie uzytkowania

@¢ Niska temperatura pracy daje istotng oszczednos¢ energii i wyraznie ogranicza slad weglowy

Dtuga zywotnos¢ kapieli daje zwiekszong produktywnosc oraz oszczednos¢ kosztow zuzycia
chemikaliow i obrobki sciekdw. Z UniPrep® mozliwe jest, w prawie kazdym zastosowaniu, 2-krotne
[]I]DU przedtuzenie czasu uzytkowania kapieli z mozliwoscia jego dalszego przedtuzenia ze wspomaganiem
wyposazenia pomocniczego UniPrep® ISOtect

Utrzymanie stabilnej wydajnosci przez caty okres uzytkowania kapieli odttuszczajacej

I Odttuszczanie tradycyjne

_
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Nowoczesne procesy przygotowania powierzchni
UniPrep®- niskotemperaturowe odttuszczania o dtugim czasie uzytkowania

@ Zmniejszone Chemiczne Zapotrzebowanie Tlenu (ChZT)

» ChZT okresla zawartos¢ substancji organicznych w kapieli, takich jak zanieczyszczenia usuniete
z powierzchni detali podczas procesu odttuszczania

Chemiczne zapotrzebowanie tlenu

30 000
Redukcja
20 000 1 ChZT o0 46%
10 000
0

Week 0 Week 1 Week 2 Week3 Week4 Week5 Week6 Week7 Week8 Week9

—Conventional Cleaner = —Long life cleaner
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Nowoczesne procesy przygotowania powierzchni
UniPrep®- niskotemperaturowe odttuszczania o dtugim czasie uzytkowania

Poréwnanie tradycyjnego odttuszczania z procesem UniPrep® pokazuje nawet 7-krotne zmniejszenie
ilosci oleju na powierzchni kapiel

S Odttuszczanie tradycyjne Odtluszczanie UniPrep®

Odttuszczanie | Odttuszczanie
tradycyjne UniPrep®
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Nowoczesne procesy przygotowania powierzchni
UniPrep®- niskotemperaturowe odttuszczania o dtugim czasie uzytkowania

Kiedy odttuszczanie jest nasycony olejem nie moze emulgowac kolejnej porcji oleju. Porbwnanie
konwencjonalnego odttuszczania z procesem UniPrep® pokazuje jak zmniejszenie ilosci
niezemulgowanego oleju pomaga wydtuzy¢ czas uzytkowania kapieli

Odttuszczanie konwencjonalne Odttuszczanie UniPrep®
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Nowoczesne procesy przygotowania powierzchni
UniPrep® ISOtect

Wyposazenie pomocnicze jest czesto uzywane

W znaczgco obcigzonych procesach przygotowania
powierzchni i z jednej strony moze pomoc w wydtuzeniu
czasu uzytkowania kapieli, ale moze byc takze ucigzliwe
w obstudze i generowac dodatkowy tadunek sciekow

i

Urzadzenie UniPrep® ISOtect zostato zaprojektowane w celu
wspierania naturalnego rozktadu zanieczyszczen
organicznych — aby wydtuzy¢ czas uzytkowania kapieli

UniPrep® ISOtect jest unikalne, poniewaz nie generuje
dodatkowych sciekow
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Nowoczesne procesy przygotowania powierzchni
UniPrep® ISOtect

08 J

uaytkounicy | objstoscwanny (m) | cCen i pepredrie, | Coxs ivcodtmcania | Wydluierie o
Klient 1 1,5 1 miesigc > 3 lata > 36X
Klient 2 50 1 miesigc > 3 lata > 36X
Klient 3 0,5 4 miesigce >3 |ata > 9X
Klient 4 50 2 miesigce > 2 lata > 12X
Klient 5 2,0 6 miesiecy > 2 lata > 4X
Klient 6 3,0 1 miesigc > 3 lata > 36X
Klient 7 3,0 1 miesigc > 2 lata > 24X
Klient 8 4,0 6 miesiecy > 2 lata > 4X
Klient 9 3,0 1 miesiagc > 2 lata > 24X

Klienci z réznych branz przemystu, w tym motoryzacji czy produkcji elementdw ztgcznych przypisuja uzyskane
oszczednosci i usprawnienie procesu obrobki powierzchni, wprowadzeniu technologii UniPrep ®. Wskazuje sie

na zmniejszenie brakowosci, dtuzszy czas uzytkowania kapieli oraz w kazdym przypadku >50% zmniejszenie ilosci oleju
w kapieli odttuszczajacej
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Nowoczesne procesy przygotowania powierzchni
Usuwanie zanieczyszczen nieorganicznych

Najczesciej spotykane zanieczyszczenia nieorganiczne to tlenki, rdza lub zgorzelina. Moga tworzyc sie
w sposéb naturalny, przez dziatanie sSrodowiska lub operacje takie jak spawanie czy ciecie laserowe
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Nowoczesne procesy przygotowanla pOW|erzchn|
Usuwanie zanieczyszczen nieorganicznych

Zanieczyszczenia nieorganiczne, podobnie jak organiczne moga uniemozliwi¢ prawidtowe natozenie
powtoki metalu, powtoki konwersyjnej czy pasywacji i spowodowac powstanie brakow
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Nowoczesne procesy przygotowania powierzchni
Zgorzelina po cieciu laserowym | spawaniu

Zgorzelina po cieciu laserem .
Spoina

z krzemionka (,,wyspa
krzemowa”)

Strefa przypalona/
termicznie uszkodzona

Podioze metalowe
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Nowoczesne procesy przygotowania powierzchni
Zgorzelina po cieciu laserowym | spawaniu

Usuniecie tlenkow i zgorzeliny przed naktadaniem powtok
jest czesto zaniedbywane lub uznawane za zbyt trudne

W rezultacie, spawy i miejsca ciecia laserowego s czesto

pierwszg przyczyna powstawania brakow

» Zgorzelina tworzona w czasie tych proceséw uniemozliwia
natozenie powtok organicznych (elektroforeza, malowanie
mokre, malowanie proszkowe) i nieorganicznych
(galwanizacja) z odpowiedniag przyczepnoscig do podtoza

 Tradycyjne alkaliczne odttuszczania nie sg zdolne do
efektywnego usuniecia zgorzeliny

. :mks | Atotech MKS | ATOTECH GMF SEMINAR POLAND 2023




Nowoczesne procesy przygotowania powierzchni
Zgorzelina po spawaniu i cieciu laserowym

Najbardziej ekonomiczne opcje usuwania tlenkow/zgorzeliny jest w procesie przygotowania

powierzchni:
Unikanie wysokich kosztow pracy i BHP przy mechanicznym usuwaniu zgorzeliny
+ Oczyszczanie strumieniowo-Scierne wymaga duzych inwestycji i wigze sie z szybkim zuzyciem
urzadzen

- Szlifowanie wymaga duzego naktadu pracy i sprzyja powstawaniem wypadkow
Unikanie potrzeby spawania i ciecia w atmosferze ochronnej (gazy obojetne)

* Wysokie koszty inwestycyjne, z ryzykiem tworzenia tlenkow na powierzchni przy niewtasciwej
obstudze

‘ Zastosowanie mocnych kwasow trawigcych mozliwe tylko w aplikacji zanurzeniowej @

* Szybkie zuzywanie urzadzen

Dodatkowe etapy procesow zanurzeniowych lub natryskowych wymagaja wzglednie niskich
naktadow, a koszty operacyjne rowniez nie sg wysokie

* katwosc zastosowania przy nowo projektowanych/ budowanych liniach
* Mozliwos¢ wprowadzenia w liniach istniejgcych, jesli jest na to miejsce

» Kwestie bezpieczenstwa
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Nowoczesne procesy przygotowania powierzchni
Zgorzelina po spawaniu i cieciu laserowym

@ UniPrep® AC - procesy usuwajace zgorzeline po spawaniu

i cieciu laserowym detali stalowych

Proces o prawie neutralnym pH nie nadtrawia powierzchni, wydtuzajac ,czas
zycia” kapieli i nizsze koszty obrobki sciekow

Specjalne dodatki powierzchniowo czynne umozliwiajg przeprowadzenie mycia
i usuwania zendry w jednym etapie, co sprawdza sie w liniach, gdzie nie ma juz
miejsca na dodatkowe wanny

Brak w sktadzie kwasu fosforowego i fluorkéw

Nizszy stopien trawienia powierzchni detali w poréwnaniu z konwencjonalnym
trawieniem opartym na mocnych kwasach

I Zmniejszone ryzyko pojawienia sie korozji nalotowej
I Eliminacja ryzyka pojawienia sie kruchosci wodorowej detali stalowych
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Nowoczesne procesy przygotowania powierzchni
Zgorzelina po spawaniu i cieciu laserowym

[ [ [

Clean only Clean only
Clean + Descaling Clean + Descaling

| _ _
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Nowoczesne procesy przygotowania powierzchni
Zgorzelina po spawaniu i cieciu laserowym

Najbardziej efektywna i szybka metodg oceny i pordbwnania efektéw usuwania zgorzeliny z powierzchni
stali jest zanurzenie detalu w kwasnym roztworze siarczanu miedzi

» Czysta powierzchnia pokryje sie btyszczaca, zwarta i przyczepna powtoka miedzi kontaktowej
* Jest to szybka metoda sprawdzenia, czy powtoki galwaniczne, konwersyjne i malarskie beda miaty
prawidtowa przyczepnos¢ do metalu podtoza

Bez usuniecia zgorzeliny Czesciowe usuniecie zgorzeliny Catkowite usuniecie zgorzeliny
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Nowoczesne procesy przygotowania powierzchni
Zgorzelina po spawaniu i cieciu laserowym

Najbardziej efektywna i szybka metodg oceny i pordbwnania efektéw usuwania zgorzeliny z powierzchni

stali jest zanurzenie detalu w kwasnym roztworze siarczanu miedzi

» Czysta powierzchnia pokryje sie btyszczaca, zwarta i przyczepna powtoka miedzi kontaktowej

* Jest to szybka metoda sprawdzenia, czy powtoki galwaniczne, konwersyjne i malarskie beda miaty
prawidtowa przyczepnos¢ do metalu podtoza

. Mycie + usuniecie
Detal surowy Po myciu zendry

Wyrazna eliminacja
przypalen,
ktore zazwyczaj
wymagajg recznego
szlifowania
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Nowoczesne procesy przygotowania powierzchni
Zgorzelina po spawaniu i cieciu laserowym

W Ocena jakosci malowania jest najbardziej efektywnym wskaznikiem skutecznosci usuniecia zgorzeliny,
g“\I ale nie zawsze najskuteczniejszym i najszybszym. Badania korozyjne sg najbardziej miarodajnym testem
skutecznosci usuniecia zgorzeliny, ale tez czasochtonnym

Detal przed i po usunieciu zgorzeliny, malowanie farba epoksydowa (kataforeza) i wyniki testu w komorze solnej

Tylko mycie (336 godz.) Po usunieciu zgorzeliny (840 godz.)

e — —
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Nowoczesne procesy przygotowania powierzchni
Zgorzelina po spawaniu i cieciu laserowym

N, Ocena jakosci malowania jest najbardziej efektywnym wskaznikiem skutecznosci usuniecia zgorzeliny,
S ale nie zawsze najskuteczniejszym i najszybszym. Badania korozyjne sa najbardziej miarodajnym testem
skutecznosci usuniecia zgorzeliny, ale tez czasochtonnym

Obszar wygrzewany - wyglad po tescie w komorze solnej (1 050 godz.)

Tylko mycie Po usunieciu zgorzeliny

Obszar  ------
nieprzypalony

Obszar  ----- , 
przypalony -
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Nowoczesne procesy przygotowania powierzchni
Zgorzelina po spawaniu i cieciu laserowym

Ocena jakosci malowania jest najbardziej efektywnym wskaznikiem skutecznosci usuniecia zgorzeliny,

ale nie zawsze najskuteczniejszym i najszybszym. Badania korozyjne sg najbardziej miarodajnym testem

skutecznosci usuniecia zgorzeliny, ale tez czasochtonnym

 Bazujac na obecnej sekwencji proceséw przygotowania powierzchni, klient z branzy motoryzacyjnej
wprowadzit chemiczny proces usuwania zgorzeliny w celu poprawy ochrony korozyjnej miejsc
spawania

* Dotychczasowy proces powodowat powstanie czerwonej korozji po symulacji 1 roku ekspozycji w
tescie cyklicznym. Wprowadzenie procesu usuwania zgorzeliny przedtuzyto okres ochronny do 3 lat.

« Zmniejszenie gtebokosci korozji na spawach o 44%

Obecne przygotowanie Obecne przygotowanie

powierzchni

powierzchni
+ usuniecie z

(bez usuniecia zgorzeliny)
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