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Agenda

Zrébwnowazony rozwoj i oszczednos¢ zasobow

Co sie kryje za PFOA, PFOS oraz PFAS

% Wprowadzenie do cynkowania ptatkowego

533; Systemy cynkowania ptatkowego wodne i bezwodne
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Zrownowazony rozwoj

Codziennie styszymy i czytamy o zrownowazonym
rozwoju, ale co to oznacza?

Zrébwnowazony rozwoj zostat zdefiniowany w Raporcie
Brundtland Swiatowej Komisji ds. Srodowiska
i Rozwoju w 1987 roku jako...

“Rozwdj odpowiadajacy obecnym potrzebom

bez uszczerbku dla mozliwosci spetnienia swoich
potrzeb przez przyszte pokolenia.

Ma on na celu zapewnienie rozwoju gospodarczego
przy jednoczesnej ochronie rownowagi spotecznej

i sSrodowiskowej..."

Source: https://eur-lex.europa.eu/
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Oszczednosc¢ zasobow
Zrbwnowazony rozwoj

Department of Economic and Social Affairs

(&) United
v
QUALITY GENDER \J&@p N at I ons

EDUCATION (IIJA\IIV WSMIT“IJI

CoR0HEAIH Sustainable Development

X0
1 POVERTY AND WELL-BEING

DECENT WORK AND

10 REOUCED
ECONOMIC GROWTH INEQUALITIES

12

Ensure sustainable consumption and production
SUSTAINABLE I]atterns

DEVELOPMENT
GOALS

l CLIMATE

1 PEACE, JUSTICE PARTNERSHIPS
ACTION

AND STRONG FOR THE GOALS
INSTITUTIONS

z@

Zrédho: https://sdgs.un.org/goals/goal12

Ochrona zasobow oznacza absolutng oszczednosc zasobow, a w szczegolnosci
surowcow pierwotnych. Ostrozne korzystanie z surowcéw naturalnych zwieksza
@ efektywnosc wykorzystania zasobow i zmniejsza wptyw na srodowisko. Oprécz
ekonomicznego podejscia do pomiaru przeptywu zasobow, ifeu analizuje
konkretne dane na poziomie produkgji i konsumpgji.

Zrodho: ifeu - Institut fiir Energie- und Umweltforschung Heidelberg gGmbH:
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Oszczednosc¢ zasobow
Zrownowazony rozwoj: plan Polski

Main decarbonization kevers Potential changes in

[ ———

Carbon-neutral B
Poland 2050

Turning a challenge into an opportunity

Key ﬁndings ' - A Potential additional investment needed

Poland’s emissions levels and potential targets
MtCOe

447

@ \\:)_.80 f Potential decarbonization benefits

Savings Energy security New industries developed

Zrédto: https://www.mckinsey.com/~/media/mckinsey/industries/electric%20power%20and%20natural%20gas/our%20insights/carbon%20neutral %20poland%202050%20turning%20a%20challenge%20into%20an%200pportunity/carbon-neutral-poland-2050.pdf
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Zrownowazony rozwoj staje sie gtownym nurtem naszej dziatalnosci

-—-

\

MmN\ Nasza branza nalezy do najbardziej regulowanych, ze szczegélnym uwzglednieniem niebezpiecznych
&Y' substandji chemicznych

~=-

~

. Oczekuje sie wzmozonej obserwacji wptywu przemystu na spoteczenstwo i srodowisko ze wzgledu
' na zaleznos$¢ od metali wydobywanych w duzych ilosciach

\ . o . . . , . 7 .
1 Ocena i przeklasyfikowanie wielu zwigzkow na szkodliwe lub toksyczne stale rosnie

{{cﬁ} \‘. Producenci OEM w wiekszym stopniu skupiaja sie na realizacji programu zrownowazonego rozwoju,
' szczegdlnie w zakresie emisji gazow cieplarnianych, realizujac cel ZERO emisji NETTO

~ 4
~=-

\‘. Coraz wieksze znaczenie ma gospodarka odpadami (niebezpiecznymi i bezpiecznymi) oraz
)’ zanieczyszczenie wody i jej niedobory
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Ochrona srodowiska w przemysle obrobki powierzchni

Podejscie do zrownowazonej, oszczedzajacej zasoby, wydajnej
ochrony przed korozjg za pomocg POWEOK CYNKU PLATKOWEGO

Redukcja emisji

gg’g Efektywne wykorzystanie surowcow

il@ll Redukcja odpadow

@ Oszczednos¢ energii
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do cynkowania
ptatkowego
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Porownanie pytu cynkowego z ptatkami cynku

Powtoka cynku ptatkowego jest zdecydowanie
ciensza

Powtoka oparta na Powloka oparta na
pyle cynkowym platkach cynku

Powtoki cynku ptatkowego zapewniajg wysoka
odpornos¢ barierowg

Zwiekszona liczba punktéw styku miedzy
ptatkami cynku zwieksza odpornos¢ katodowa

> Wyjatkowa odpornosc korozyjna

> Wydtuzona praca pokrytych elementéw

Aktywny wktad w ochrone srodowiska,
ochrone zasobow i zrbwnowazony rozwoj
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Powtoki cynku ptatkowego

Systemy cynkowania ptatkowego sktadajg sie z minimum dwoch powtok,
zwykle z trzech lub wiecej (w aplikacji wirowkowe))

Przewaznie sktadaja sie z dwdch powtok bazowych dla zapewnienia
katodowej ochrony korozyjnej

Uszczelniacz jako ochrona barierowa podnosi odpornos¢ korozyjna
i odpornos¢ chemiczng, moze zawierac lubrykant nadajacy okreslony
wspotczynnik tarcia, czesto zawiera PFAS/ PTFE

Systemy cynkowania ptatkowego dostepne sa w kolorach dominujacym
srebrnym/ szarym, a takze czarnym oraz innych

Istniejg roznice w sktadzie. Gtdwnie rozroznia sie systemy bezwodne
oraz wodne
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PFAS - w zyciu codziennym

PURE IRISH BUTTER

Net Wi B O7 (227g)

Opakowania,
np. masta

o Kerrygold, Mle(mblzanK )
bl I wycofane w USA, Ni¢ dentystyczna W kurtkac ey
nieprzywierajace 2023 Lunkqgnych, uszczelniajace
utach Itp.

Zrédio:
https://www.greenmatters.com/food/k
errygold-butter-recall
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PFAS - Obecny status

PFAS: ogdlne pojecie
De dla zwiazkow
Yy per- i
polifluoroalkilowych

Dlaczego stosujemy
je w powtokach

ochronnych?

Dlaczego substancje
PFAS sa
problematyczne?

AN

ﬁ Jaka jest sytuacja
=y prawna?

.:mkS | Atotech

Przyktady: PTFE (Teflon®), PVDF, PFOS, PFOA, fluorosurfaktanty, itp.

Np. dla osiggniecia okreslonego wspodtczynnika tarcia

Ze wzgledu na swoja wyjatkowa stabilnos¢, PFAS sg uznawane

za ,wieczne chemikalia®, tj. kumuluja sie w przyrodzie, nie ulegaja
biodegradacji, moga uwalnia¢ wysoce toksyczne zwigzki, np. podczas
pozaréw

Komisja Europejska pracuje nad wprowadzeniem zakazu stosowania
PFAS poza nielicznymi wyjatkami; Europejska Agencja Chemikaliéw,
ECHA, 7 lutego 2023 r. opublikowata propozycje wprowadzenia
zakazu stosowania do 2025, najpdzniej do 2027

PTFE, powszechnie stosowany w przemysle obrébki powierzchni,
nie zostanie objety zwolnieniem z zakazu stosowania

MKS | ATOTECH GMF SEMINAR POLAND 2023
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PFAS - Obecny status

Co to oznacza dla
IZ1E0 dostawcow chemii W cynkowaniu ptatkowym, niezaleznie od dostawcy, czesto
EAVY oraz dostawcow stosuje sie PTFE, czeSciowo jako wymaganie specyfikagji
powtok i czesci?

* Procesy CRC, np. galwaniczny Zn, ZnFe, ZnNi, przygotowanie
powierzchni oraz procesy konczace w tym uszczelniacze nie zawieraja
PFAS

* Procesy cynkowania ptatkowego:

— Nieorg. powtoki bazowe moga zawierac PFAS, zaleznie od produktu

— Organiczne uszczelniacze, np. Techseal®, moga zawierac¢ PFAS,
zaleznie od produktu

— Nieorg uszczelniacze: wszystkie produkty Zintek® Top nie zawieraja
PFAS

Jak to sie odnosci do
procesow

Y antykorozyjnych
Atotech?

‘| ¥l Od diuzszego czasu dostarczamy uszczelniacze z lubrykantami niezawierajacymi PFAS
==Y spetniajace wymagania branzy motoryzacyjnej!

L 9" 9!:3

in
f N

Per-and polyfluoroolkyl substances |

mD/ a; /a?,ﬂ
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PFAS - Perspektywa

Pracujemy nad zrownowazonymi odpowiednikami produktow, ktore obecnie zawieraja
PFAS:

Produkty do galwanicznego naktadania Zn, ZnFe, ZnNi, do przygotowania powierzchni
oraz obrébek konczacych, w tym uszczalniacze nie zawierajg PFAS

I Organiczne uszczelniacze bez PFAS sg wyzwaniem, konieczne dalsze prace
I Alternatywne powtoki bazowe dostepne juz 2023 roku

*ﬁ* Od lat specjalizujemy sie w dostarczaniu rozwigzan niezawierajgcych PFAS
= i wspotpracujac z Wami, bedziemy tworzy¢ zrbwnowazong przysztosc.

. :mks | Atotech MKS | ATOTECH GMF SEMINAR POLAND 2023




Systemy
cynkowania
ptatkowego
wodne

| bezwodne

eemks




Porownanie systemow cynkowania ptatkowego

fﬁﬁ Rozpuszczalnikowe (Atotech) BEZWODNE
o0 =

Zwykle rozrézniane
sa dwa systemy Ob? §ystemy
cynkowania Zawierajgce wode zagewmaj,a, zoSkoqaiq
ptatkowego odpornos¢ korozyjna

WSZYSTKIE produkty do cynkowania ptatkowego zawierajg rozpuszczalniki (LZO*)
Systemy bezwodne, takie jak Zintek® wymagaja nizszej temperatury wygrzewania = nizsze koszty energii

*lotne zwigzki organiczne
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Zapotrzebowanie
ha energie
typowych
systemow
cynkowania |
ptatkowego (T
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Istotny wskaznik, energia
Koszt energii

przemysle obrobki powierzchni przy stale rosngcych

- Wskaznik kosztu energii staje coraz bardziej wazny w
S92 .
cenach energii

Jesli przyjrzec sie cenie gazu ziemnego (NCG) od
czerwca 2021 do czerwca 2022, cena wzrosta z ok.
€14/MWh do prawie €23/MWh

Im nizsza wymagana temperatura wygrzewania,
tym nizsze zuzycie energii, a zatem w ogolnym

rozrachunku cynkowanie ptatkowe jest bardziej
ekonomiczne i przyjazne dla srodowiska

Zrddto: Internet; Energiemarkt-Kommentar: Kurse nach Einbruch wieder im Aufwind — ISPEX
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https://www.ispex.de/energiemarkt-kommentar-06-2021-kurse-nach-einbruch-wieder-im-aufwind/

Co ze zuzyciem energii?

, Linia o wydajnosci 5000 kg/h
f 16 h/ dzien, 220 dni roboczych
Dane Sruby M8x35

wyjsciowe: 2x srebrna powtoka cynku ptatkowego

Rozpuszczalnikowe:
Wodne:

Temperatury
wygrzewania: Wodne, niskie LZO:

Dla lepszego porownania, do obliczen przyjeto 15 minut czasu wygrzewania
od momentu osiagniecia wtasciwej temperatury detalu
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Co ze zuzyciem energii?

Zapotrzebowanie Podwojne malowanie (2x powtoka
energetyczne dla farby bazowa) ok. ¥ 1400 kw*
rozpuszczalnikowej Z wygrzewaniem wstepnym

Podwojne malowanie (2x powtoka
bazowa) ok. ¥ 1570 kw*
Z wygrzewaniem wstepnym

Zapotrzebowanie
energetyczne dla farby wodnej

Zapotrzebowanie Podwdjne malowanie (2x powitoka
energetyczne dla farby bazowa) ok. Y 1 500 kw*
wodnej, z niskim LZO Bez wygrzewania wstepnego

™ Zapotrzebowanie energetyczne oraz koszt energii sa zdecydowan.ie wyzsze dla systemow
cynkowania ptatkowego opartych na wodzie

*calculation base
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Innowacyjne
systemy
cynkowania
ptatkowego
JEDNO- |
i dwupowtokowe ..
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Mozliwosci zrownowazonego wykorzystania powtok cynku ptatkowego

Zoptymalizowane wymagania korozyjne @ Obnizenie grubosci powtoki

Wymagania dostosowane do warunkow Obecnie od ok. 8 — 12 ym do ok. 6 — 10 ym
uzytkowania

Wymagana odpornos¢ korozyjna rozni
sie dla obszaréw wewnatrz pomieszczen K
i na zewnatrz Redukcja emisji

Efektywne

3N s . wykorzystanie <= . . <

! Obnizenie temperatury suszenia SUrOWCOW O Zmniejszenie liczby powtok
INnowacyjne Nowoczesne Uszczelniacze  \ Sk i i Obecnie naktada sie 3 lub wiecej
wymagaja nizszych temperatur Oszczednosc powtok (zaleznie od wymagan i koloru)

wygrzewania energii o _

Mozliwa jest redukcja do 1-2 powtok
Systemy 2-K dostepne dla aplikacji

natryskowych
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Zintek® ONE HP
JEDNA powtoka bazowa

Nieorganiczna powtoka bazowa

Doskonata, katodowa ochrona korozyjna

Niezawodna ochrona przed korozjg do 720 godzin w obojetnej mgle . 2 \
solnej zgodnie z ISO 9227 dla tylko jednej powtoki (6 — 8 um) ‘ , /

PEOE

Bardzo dobra przyczepnosc i odpornosé na Scieranie

Atrakcyjna altrnatywa kilkuwarstwowych systemow cynkowania
ptatkowego oraz pokry¢ galwanicznych

Zd
=
)

Brak ryzyka nawodorowania

Brak w sktadzie metali niebezpiecznych takich jak Cr(VI), kadm, kobalt,
otow, nikiel

Kompatybilnos¢ z najbardziej popularnymi uszczelniaczami

OOBC
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Zintek® ONE HP
Wyglad
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Zintek® ONE HP

Przyczepnosc — Test tasmy

Standardowa tasma: Tesa® 4651

* Przyczepnos¢ do stali: 3,3 N/cm

Trzpien

e

Doskonata przyczepnos¢
. ‘l'l'u!‘I‘!‘O‘!‘!‘Q*!‘!‘!‘!‘l'oum przy P

AR
% % v **

. u““m&“‘\’t‘\’lz\“\:\;‘lr\:\'\
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Zintek® ONE HP

Przyczepnos¢ — Odpornosc na uszkodzenia mechaniczne

Czesci Srutowane po tescie odpornosci na uszkodzenia mechaniczne

Przed testem

Doskonata przyczepnosc i
odpornos¢ na uszkodzenia

ﬂr***sﬁz

Po tescie
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Zintek® ONE HP

Wyniki badania odpornosci korozyjnej zgodnie z ISO 9227
1x Zintek® ONE HP

MKS | ATOTECH GMF SEMINAR POLAND 2023
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Zintek® Top XT
— Uszczelniacz
oparty

na wodzie

eemks




Zintek® Top XT

Wysokowydajny, wodorozcienczalny uszczelniacz

(RO " : : .
@@ Wodorozcienczalny, transparenty, nieorganiczny uszczelniacz

Niska temperatura suszenia

Zintegrowany lubrykant dla okreslonego wspotczynnika tarcia

tatwe uzycie

Do zastosowania z bazowymi powtokami cynku ptatkowego oraz
galwanicznymi

Mimo niskiej grubosci < 2 pym, wyjatkowe parametry odpornosci
korozyjnej w testach w komorze solnej i cyklicznych
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Zintek® Top XT

Wysokowydajny, wodorozcienczalny uszczelniacz

1x Zintek® ONE HP + 1x Zintek® Top XT

>1 500 h bez korozji materiatu podtoza dla uktadu powtok 1+1 w komorze solnej
zgodnie z ISO 9227
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Zintek® Top XT

Wysokowydajny, wodorozcienczalny uszczelniacz

1x Zintek® ONE HP + 1x Zintek® Top XT
“ 5 cykli 10 cykli 15 cykli
A » . U A » . U A » . U

i
Ly

Do 15 cykli bez korozji materiatu podtoza dla uktadu powtok 1+1 w tescie cyklicznym
zgodnie z VW PV 1209
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Rozwigzania
uszczelniajace
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XLink

XLink: Nowe

rozwigzanie o .

dla aplikagji * Obnizenie temperatury wygrzewania
A natryskowych * Obnizone zuzycie energii
ACIRERLHAVELENE « Redukcja emisji CO,

z uszczelniaczami |8

i powtokami

bazowymi

Obnizenie kosztow pokrywania

e Chemiczne utwardzanie, wywotujace reakcje miedzy
tancuchami polimeru

 Skrécenie czasu wygrzewania i obnizenie temperatury,
Funkcja np. 210 °C do 150 °C

* Przyspieszony proces utwardzania w przypadku specjalnych
zastosowan, np. dla niektérych metariatow wrazliwych
na temperature
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XLink 800 z Techdip® Black SL HC
Wyniki testu

gl Stal
(bez pokrycia galwanicznego,

%(3 Techdip® Black SL HC z XLink
powtoki bazowej)

800

@ Test w obojetnej mgle solnej

< zgodnie z ISO 9227

I Po 480 h
I Brak korozji

I Brak zmian optycznych

Test po 480 h Na surowej
Brak koroz;ji stali !!!
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XLink 800 z Techdip® Black SL HC
Wyniki testu

% W Zintek® 200 XT + Techdip® Black SL HC z XLink 800
SN . Uszczelniacz suszony w czasie 30 minut w 80 °C

) Test w obojetnej mgle solnej

<> zqodnie z ISO 9227

I Po 720 h

Brak korozji czerwonej (nawet na
nacieciu)

I Brak korozji biatej

Prawie brak Brak

Po 720 h . .
Zmian korozji
brak
k e optycznych w
orozji m nacieciu
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Zintek® 400

Zintek® 400 jest organiczng powtoka bazowa
zawierajacg ptatki cynku i aluminium

%m Powtoka zawiera specjalny system wigzgcy stworzony do
aplikacji natryskowej

Stosowany w systemie 2K z uzyciem XLink 800 (dodatek
sieciujgce) mozliwe suszenie w niskich temperaturach

Powtoka plastyczna

Optymalna grubosc¢ powtoki > 25 um

o) Bardzo dobra odpornosc korozyjna

@@@QQQ
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XLink 800 z Zintek® 400
Wyniki testu

Zintek® 400 z XLink 800 (44 pm) suszenie w czasie 30 minut w 80 °C

Test w obojetnej mgle solnej

zgodnie z ISO 9227

IP01008h

Brak korozji czerwonej (nawet na
nacieciu)

I Brak korozji biatej

Po 1008 h
brak korozji
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XLink 800 z Zintek® 400
Wyniki testu

Zintek® 400 z XLink 800 (44 pm) suszenie w czasie 30 minut w 80 °C

) Test w obojetnej mgle solnej
. odnie z ISO 9227

I Po2736h

I Brak korozji biatej

I Brak korozji czerwonej
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Podsumowanie

Produkty bez B
ograniczen Efektywne Oszczednos¢
energii/

7 wynikajacych wykorzystanie . | e o
@ Zreg d?ac):;i );urovzcéw niskie temperatury ;C{ HAN _’fE -
prawnych suszenia
Ale czy jest
zrbwnowazone SyStemy Systemy
pozbawione PFAS . .

oraz jednopowtokowe Grupa produktow

niebezoiecznvch lub ze Zintek® Top oraz

mpetali y zredukowana liczba  technologia XLink
powtok

Powloki cynku ptatkowego
Zaawansowane i zrownowazone rozwigzania w ochronie korozyjnej
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