Zinni® 220

Borsaure-freier Zink-Nickel-Elektrolyt

Oberflachenveredelung

AMMONIUM-
und BORSAURE-
frei

Korrosionsschutzschichten atotech.com

Hervorragender Korrosionsschutz mit
neuem Borsaure- und Ammonium-freien sauer

/Zink-Nickel-Elektrolyten

Stabile Nickeleinbaurate von

12 -
15%

Neueste Generation

Zinni 220 ist eine hoch innovative Optimierung des bekannten und bewéahrten
Vorgéngersystems Zinni® 210.

Zinni 220 kombiniert die hervorragenden, korrosionsschiitzenden Eigenschaften des
Zinni 210 mit verbesserter Streufahigkeit, was in einer héheren Schichtdicke in den
Bereichen mit niedriger Stromdichte resultiert. Eine homogene Nickeleinbaurate von

12 - 15% wird in einem weiten Stromdichtebereich erreicht. Je nach Anforderung besteht
die Méglichkeit, Zinni 220 als glanzende, halbglanzende oder matte Beschichtung

auszuwahlen.

Zinni 220 wurde speziell fur die Direktbeschichtung von Gusseisen in Gestellanwendung
entwickelt und ist von der Bremssattelindustrie freigegeben. Zinni 220 ist ebenfalls
geeignet fir Trommelanwendungen.
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Den Ful3spuren von Zinni 210 folgen

Bild 1-3:

Zinni 220 ist aufgrund
hoéherer Schichtdicken im
niedrigen Stromdichtebereich
besonders geeignet fiir die
Bremssattelindustrie.

Zinni 220 ist ebenfalls

die richtige Wahl fir viele
andere Teile.
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Nachhaltigkeit im Auge

Das neue umweltfreundliche Verfahren arbeitet ausschlieBlich mit flissigen Zusatzen.
Dies vermeidet das Risiko von toxischen Stauben und flihrt zu einer einfachen Handhabung
des Zinni 220.

Zinni 220 in Kombination mit ZYpHEX®, unserer Regeneriereinheit fiir sauer
Zink-Nickel-Elektrolyte, ermoglicht es Kunden héhere Produktionsdurchsatze zu erzielen,
indem sichergestellt wird, gleichbleibende Prozessbedingungen Uber langere Betriebszeiten
zu haben. Durch das Entfernen von eingeschleppten Olen und organischen Abbauprodukten
aus der Losung schafft ZYpHEX optimale Arbeitsbedingungen und einen gleichbleibend
hohen Triibungspunkt liber die gesamte Standzeit des Elektrolyten.

Zinni 220 ist auBerdem der optimierte Prozess fiir den Einsatz von unseren Inertanoden,
einem neuen automatischen System um den Zink- und Nickelgehalt im Elektrolyten stabil
zu halten. Die Inertanoden machen Verdiinnungen Uberfliissig und verlangern die Standzeit
des Elektrolyten. Sie haben einen geringen Wartungsaufwand und wirken dem Zinkanstieg
entgegen. Mit Hilfe der Inertanoden-Technologie bleiben die Metallkonzentrationen im
Elektrolyten stabil.

Eigenschaften und Vorteile

e Glanzende, halbglanzende und matte Oberflachen
Frei von Ammonium und Borsaure

Verbesserte Homogenitat flr Nickeleinbau und Optik

Verbesserte Streufahigkeit
Hohere Schichtdicke im niedrigen Stromdichtebereich (LCD)
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