Zylite® Familie
Vielseitige saure Zink-Losungen
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Wirtschaftliche und hochleistungsfahige Prozesse

Die perfekte Losung fiir verschiedenste Eigenschaften und Vorteile
Anforderungen

Frei von Ammonium und Borsaure

Unser sauer Zinkverfahren Zylite produziert hoch-
glinzende, dekorative und chromahnliche Uberziige.

Der gleichbleibend hohe Triibungspunkt des Elektrolyten
ermoglicht eine Arbeitstemperatur bis zu 45 °C und kann
durch die dabei erforderliche geringere Kiihlleistung zu FIUssige Zusatzstoffe, sicher und einfach in
Energieeinsparungen fiihren. Zylite-Verfahren eignen der Handhabung

sich ideal fuir die Beschichtung von Befestigungselementen .

in Trommelanlagen. Aufgrund der hohen Stromausbeute Nicht brennbar

kann dieser Prozess ideal fiir die Massenproduktion AOX-frei
eingesetzt werden und Produktionskosten reduzieren.

Keine Anoden-Polarisierung

Geringer Elektrolytverbrauch
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Hochleistungsprozess fur die Beschichtung mit
sauren Zink-Elektrolyten

Zylite® HT Plus Zylite® 1160

o AOX-frei o AOX-frei

e Borsaure-frei Borsaure-frei

o Kalium-basiert Kalium-basiert

o Hohe Temperaturstabilitat bis zu 45°C
in der Produktion

Speziell geeignet fur Bremssattel aus Gusseisen

Freigegeben von verschiedenen
Bremskomponenten-Tier-1s

Umweltfreundliche saure Zink-Elektrolyte

Zylite® 11-50 Zylite® 290 A

o Speziell geeignet flr Bremssattel aus Gusseisen o Vielseitigster und wirtschaftlichster

o Kalium-basiert Zylite-Prozess

o Borsiure-frei o Arbeitet mit Ammonium, Kalium oder

e Freigegeben von verschiedenen Natriumehlorid

Bremskomponenten-Tier-1s * Borsaure-frei

Hochste Qualitat bei gleichzeitig hoher Produktivitat

Die Zylite-Verfahren erméglichen den Kunden in Kombination mit unserem
ZYpHEX®-Regenerationssystem fiir sauer Zink und sauer Zink-Nickel-Elektrolyte einen
héheren Produktionsdurchsatz. Méglich wird dies durch die konstant gehaltenen
Prozessparameter und die damit verlangerte Anlagenlaufzeit.

Durch Entfernen eingeschleppter Ole und organischer Abbauprodukte gewihrleistet
ZYpHEX optimale Arbeitsbedingungen und einen konstant hohen Triibungspunkt

Uber die gesamte Standzeit des Elektrolyten. Die vielseitigen Kombinationsméglichkeiten
mit sauren Zink- und sauren Zink-Nickel-Prozessen aus der Zylite-Produktfamilie bieten
hdchste Produktivitat bei gleichbleibend hoher Qualitat.
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